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EMS-Dienstleistungen mit
hayerischem Gharme

Individuelle Beratung und technologische Vielfalt

Chancen auf dem Weltmarkt von morgen ergeben sich nicht nur fiir
grof3e, sondern auch fiir mittelstandische Unternehmen in Deutschland
- insbesondere fiir jene, die bereits heute mit hochinnovativen Spezial-
I6sungen erfolgreich sind. Axon Electronics ist mit seiner dynamischen
Klein- und Mittelserienfertigung einer dieser erfolgreich agierenden

Fundierte Beratung von Factronix fiir eine

effiziente und zuverldssige Baugruppenfertigung:

EMS-Anbieter. Systempartner Factronix unterstiitzt mit hochmo-
dernem Fertigungs-Equipment und Know-how. Autorin: Marisa Robles

Bei Axon Electronics sorgen unter anderem der Trockenlagerschrank (Mekko Technologies), das Reini-
gungssystem Superswash Twingo (PBT Works), das Rontgensystem XTV160 (Nikon Metrology) und
das Full 3D-AOI ALD8720S (Aleader Europe) fiir eine hohe Fertigungsqualitat.

ort wo andere Urlaub machen, ist
Axon Electronics zuhause. Ein-
gebettet zwischen Ammersee
und Starnberger See liegt die Gemeinde
Inning: ein florierender Wirtschafts-
standort mit einem Mix aus Handwerk
und Hightech-Unternehmen. Fiir Martin
Mader, Inhaber und Geschéftsfiihrer des
mittelstdndischen EMS-Unternehmens,
ist der Standort die beste Voraussetzung,
um viele im Miinchner Umfeld angesie-
delte Firmen mit seinem Dienstleistungs-
portfolio abzuholen: ,Wir bieten neben
der Baugruppenfertigung auch die Ent-
wicklung/Layout und die Bauteilbeschaf-
fung an und konzentrieren uns auf kleine
und mittelstandische Unternehmen, bei
denen eine personliche und vertrauens-
volle Kunden-Lieferanten-Beziehung ex-
trem wichtig ist. Kurze Wege erleichtern
die Kommunikation und die terminge-
rechte Realisierung der Projekte.”
Von der Ideenentwicklung bis zur Klein-
serienfertigung bietet Axon Electronics
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alles aus einer Hand und vermag dadurch
zwischenzeitlich auch internationale Kun-
den zu adressieren. Mit seiner Zertifizie-
rung gemaf ISO 9001:2015 und mehr noch
mit ISO 13485:2016 und AC:2016 hat sich
der EMS vor allem in der Medizintechnik
einen Namen gemacht, auch fiir die Luft-
und Raumfahrt. Angst, dassihm etablier-
te EMS-Grofien den Rang ablaufen kénn-
ten, hat er nicht. ,Die internationale Kon-
kurrenz ist auf Mittel- bis Grofiserien
ausgelegt. Der Prototypen- und Kleinse-
rienmarkt ist fiir sie daher eher uninte-
ressant und unrentabel”, argumentiert er.

High Mix/Low Volume

Zum optimierten Fertigungsprozess
gehort ein moderner Maschinenpark.
Axon Electronics bewdltigt auf zwei fiir
die Low-Volume-/High-Mix-Produktion
ausgelegten SMT-Fertigungslinien etwa
1400 Auftrdge jahrlich und verarbeitet
dabei 500 verschiedene Platinen in allen
gingigen sowie vielen innovativen Tech-

nologien wie HDI, Multilayer, Starr-flex
und flexible Leiterplatten.

Um den hoch gesteckten Qualitédtsan-
spruch aufrechtzuerhalten, investiert der
EMS-Anbieter kontinuierlich in den
Maschinenpark: ,Uber die letzten Jahre
sind bis zu 10 Prozent unseres Umsatzes
in neue Investitionen geflossen”, erldutert
er. Als aufstrebendes Unternehmen ver-
grofert sich der Maschinenpark sukzes-
sive. Wenn sich eine Dienstleistung nicht
mit eigenen Systemen abdecken lasst, wie
etwa die Rontgeninspektion, greift Axon
auf externe Anbieter zuriick: dem Lohn-
réntgen von Factronix. ,Wir haben sehr
vom Know-how und der Expertise von
Factronix profitiert”, betont Martin Mader.
Die schnelle und zuverlassige Fehlerana-
lyse bildete den Auftakt fiir eine enge
Zusammenarbeit beider Unternehmen.

Zum Einsatz kommt dabei das Réntgen-
system XTV160 von Nikon Metrology. Die
Fehlerdetektion ohne subjektive Einfliisse
und in Schichtbildtechnik ermoglicht der
duBlerst prazise Objektmanipulator, der
optional mit einer Prézisionsachse fiir
CT-Anwendungen ausgestattet ist. Die
160 kV/20W starke Nanofokusrontgenrdh-
re erlaubt eine Detailauflésung im Sub-
mikrometerbereich. So lassen sich grofie
Leiterplatten, mehrere Komponenten oder
Baugruppen selbst bei einer bis zu 2400-
fachen geometrischen Vergroflerung aus
jeder moglichen 3D-Perspektive begut-
achten. ,Wir helfen unseren Kunden nicht
nur beim Lokalisieren des Fehlers, sondern
beraten sie fachkundig hinsichtlich erfor-
derlicher Mainahmen zur Optimierung
der Fertigungsprozesse, um die Fehlerur-
sache bereits im Vorfeld zu eliminieren”,

Eck-DATEN
Im engen Schulterschiuss

Der damalige Inhaber von Axon Electronics,
Frank J. Schlotz, libergab im Jahr 2014 das
Zepter an Martin Mader. Heute ist der EMS-
Anbieter, der 18 Mitarbeiter beschiftigt, vor
allem auf Medizintechnik und auf Applikati-
onen im Sondermaschinenbereich speziali-
siert. Factronix gelingt es dank seiner indivi-
duellen Betreuung und technologischen
Vielfalt, den Wettbewerbsdruck seiner Kun-
den abzufedern. So auch bei Axon: Im en-
gen Dialog mit Factronix werden Eckpfeiler
fiir die steigenden Qualitatsanforderungen
genauso erdrtert wie mogliche Expansions-
bestrebungen vorangetrieben.
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Stefan Theil, Vertriebsleiter von Factronix (l.), und Martin Mader, Inhaber
von Axon Electronics (r.), zeigten sich zufrieden liber die reibungslose
Installation des Reinigungssystems Superswash Twingo von PBT Works.

betont Thomas Otto, CTO von Factronix.
Damit setzt der Systempartner verstarkt
auf eine fundierte Beratung seiner Kunden.

Prozesse erheblich verbessern

Factronix hat es sich auf die Fahne ge-
schrieben, seine Kunden mit einem breiten
Angebotsspektrum an Equipment, Tools
und Verbrauchsmaterialien fiir die Ferti-
gung hochzuverlassiger elektronischer
Baugruppen bestmdglich zu unterstiitzen.
Nambhafte Hersteller wie Aleader Europe,
Binder, Mekko Technologies, Nikon Met-
rology und PBT Works sind im Portfolio
vertreten. Die Expertise von Factronix ist
insbesondere beim Benchmarking gefragt.
Das 14-kopfige Service- und Vertriebs-
Team weist einen hohen Sachverstand
entlang der Baugruppen-Wertschépfungs-
kette auf, untermauert Jens Hoefer, Ge-
schaftsfithrer von Factronix: ,Durch unser
geschultes Fachpersonal konnen wir hohe
Kompetenz, Beratung, Evaluierung, Ana-
Iytik, Installation, Schulung, Service und
Wartung bieten — also die gesamte Band-
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breite an auf Elektronikfertiger zuge-
schnittenem fundierten Support.”

Wer elektronische Baugruppen in
Deutschland fertige, miisse seine Prozes-
se und Lieferketten sehr kostenbewusst
steuern, damit die Standortvorteile wie
kurze Wege, hohe Mitarbeiterqualifikati-
on und Kundennédhe zum Tragen kommen
konnten, argumentiert Hoefer weiter, und:
»~Aufgrund unserer langjahrigen Erfah-
rung beim Support von Projekten fiir die
Elektronikindustrie kénnen wir unsere
Kunden sowohl effizient und prézise
unterstiitzen als auch objektiv beim
Benchmark auf vergleichbare Leistungs-
merkmale eingehen und fundierte Aus-
kunftbieten.” Daher war es fiir Axon-Chef
Martin Mader keine Frage, sich bei der
Suche nach neuem Equipment direkt an
Factronix zu wenden. ,Egal ob bei der
Investition fiir das Full 3D-AOI von Alea-
der Europe oder dem Reinigungssystem
Superswash von PBT Works: Factronix war
beim Benchmarking jederzeit erreichbar.
Gerade durch die Online-Kommunikati-
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Ankunft der Superswash Twingo bei Axon Electronics: Das Reinigungssystem von PBT Works wartet
mit einem sehr guten Preis-/Leistungsverhéltnis auf.
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Grof3e Freude bei Thomas Otto (CTO von Factronix, I.) und Martin Mader (In-
haber von Axon Electronics, r.) nach erfolgreicher Installation des Full 3D-AOI
ALD8720S. Das Inline-System lasst sich auch als Stand-alone einsetzen.

on war es moglich, auch sehr kurzfristig
Besprechungen durchzufithren und tech-
nische Fragen zu kldren.”

Leicht programmierbares

Full 3D-AOI

Die Kriterien fiir das 3D-AOI-Benchmark
waren hoch. Die fortschreitende Minia-
turisierung gepaart mit einer hohen
Packungsdichte der Baugruppen machen
eine prézise und zuverldssige Fehler-
detektion unumganglich. ,Mit dem neuen
3D-AQI-System wollten wir dafiir sorgen,
dass wir auch bei diesen Herausforderun-
gen optisch sehr gute Qualitét abliefern,
ab Losgrofe 1% unterstreicht Mader.

Im Fokus des Benchmarkings stand das
Full 3D-AOI ALD8720S. Das Flaggschiff
von Aleader Europe wartet mit Leistungs-
merkmalen auf wie etwa Autoprogram-
ming, IPC-Kompatibilitit und eine kon-
kurrenzlos sichere Schrifterkennung. Der
eigens fiir den SMT-Test entwickelte Pha-
sen-Shift-Projektor in Verbindung mit
telezentrischer Kamera-Optik ist in der
Lage auch stark abgeschattete Bauteile
dreidimensional, schnell und prazise zu
vermessen. Aber: ,Der Hersteller sollte
iiber ein sehr gutes Softwarekonzept ver-
fiigen, wodurch es uns moglich ist, selbst
bei geringer Stiickzahl eine hohe AOI-
Qualitét zu erzielen —und zwar bei mini-
maler Pseudo-Fehlerrate. Uns war eine
kurze Programmerstellungszeit besonders
wichtig”, umreifit Mader das Benchmark-
Kriterium. Und das liefert der israelische
Hersteller in Perfektion: Die deutlich ver-
einfachte Programmerstellung erlaubt
einen Einstieg beziehungsweise Umstieg
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Online-Schulungen direkt am 3D-AOI ALD8720S sind kein Problem. Im Bild
sind Michael Leicht (Service/Application Engieer von Factronix, I.) und
Florian Ikiz (Fertigungsmitarbeiter von Axon Electronics) zu sehen.

auf diese Systeme innerhalb weniger Stun-
den. Bislang dauerte der Einstieg in die
AOQOI-Welt oft mehrere Wochen, was durch
die komplett neu durchdachte Software
nun der Vergangenheit angehort. Die neue
Programmieroberflache ermoglicht selbst
ungetiibten Bedienern eine flotte Programm-
erstellung: Lauffahige Programme sind
nach einer dreitdgigen Schulung be-
herrschbar, sodass die Programmerstel-
lung in weniger als drei Stunden méglich
ist. Dem pflichtet Mader bei: ,Fiir Fach-
personal, das einen sicheren Umgang mit
Platinen hat und iiber gute PC-Kenntnis-
se verfligt, kann dies voll bestétigt werden,
selbst fiir komplexe Baugruppen mit vielen
verschiedenen Komponenten.”

Durch den hohen Automatisierungsgrad
bei der Programmierung muss sich der
Bediener beim Experimentieren mit abs-
trakten Beleuchtungsmethoden oder mit
dem Auswéhlen passender Filteralgorith-
men nicht aufhalten. Leerplatinen oder
Defect-Samples sind zur Programmerstel-
lung nicht erforderlich. Sogar das Einrich-
ten komplexer Testalgorithmen, wie die
Schrifterkennung, erfolgt auch bei nahe-
zu unleserlichen Schriften vollkommen
automatisch, verlangt kaum Debug-Auf-
wand und liefert zuverldssige Ergebnisse
im Produktionsbetrieb. Schnell und intu-
itivlauft auch das Pflegen der Bibliotheken
und Anlegen neuer Bauteile.

Die eigenen Erfahrungen beschreibt
Martin Mader so: ,Durch Testprogramme
mit eigenen Baugruppen, der dazugeho-
rigen gemeinsamen Programmierung und
dem Feedback nach dem Funktionstest
haben wir uns fiir Aleader entschieden.”
Entscheidend war dabei weniger das Ver-
fahren zur Fehlerdetektion als vielmehr
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die prazise und zuverldssige Funktion,
erldutert er: ,Der konkrete Aufwand lag
bei nur wenigen Tagen! Durch die Néhe
zu Factronix, aber auch durch die auf Zuruf
abgehaltenen Online-Meetings hielt sich
der Aufwand sehr in Grenzen. Das sehr
aufgerdumte Softwarekonzept tiberzeug-
te uns vollstdndig. Zu guter Letzt ist noch
die schnelle Testzeit zu erwahnen, die bei
uns aber nicht im Vordergrund stand.”

Zuverlassige Reinigung
War bislang eine optische Sauberkeit aus-
reichend fiir die gestellten Anforderungen,
so hat Axon Electronics auch hier den Sys-
tempartner Factronix um eine Expertise
gefragt: ,Das Know-how von Stefan Theil,
Vertriebsleiter von Factronix, hat uns sehr
beeindruckt. Im technischen Zentrum von
Zestron Europe erlduterte er uns die Leis-
tungsmerkmale direkt an den Reinigungs-
systemen Hyperswash und Superswash.
Die hohe Reinigungsqualitdt konnten wir
anhand unserer eigenen Baugruppen
begutachten und analysieren.”
Schlieflich fiel die Wahl auf das Spriih-
reinigungssystem Superswash des tsche-
chischen Herstellers PBT Works. ,, Durch
eine immer langere Lebenserwartung der
Platinen sind auch hier die Anforderungen
gestiegen. Die Superswash bietet uns
dabei ein sehr gutes Preis-/Leistungsver-
héltnis fiir eine optimale Reinigung”,
attestiert Mader. Sehr iiberzeugend waren
hierbei die Tests und die Moglichkeit der
Validierung, weshalb er anmerkt: ,Gerade
fiir unsere Medizinkunden ist das sehr
wichtig. Die automatische Dosierung der
Reinigungsmedien ist da ebenfalls ein sehr
wichtiger Aspekt.” In der Reinigungsan-
lage ist als Bad-Analysetool das Zestron-

Erfolgreich im engen Schulterschluss (v.l.n.r.): Thomas Otto (CTO von
Factronix), Martin Mader (Inhaber von Axon Electronics) und Jens Hoefer
(Geschiftsfithrer von Factronix).

Eye verbaut, das jahrlich kalibriert wird.
Es stellt die richtige Konzentration des
Reinigungsmediums automatisch sicher.
Und in die Zukunft blickend schliefit der
Axon-Chef nicht aus, bereits ab dem Jahr
2021 die Lohnreinigung als Teil des Pro-
duktportfolios einzubeziehen.

Hohe Qualitat

,Unsere Kunden schéitzen die hohe Inves-
titionsquote, die es uns erlaubt, alle tech-
nischen Herausforderungen zu meistern.
Dass dem so ist, zeigen die teils langjah-
rigen Kundenbeziehungen, die bei einigen
seit weit tiber 10 Jahren bestehen”, dufert
sich Mader stolz auch mit Blick auf die enge
Liaison mit Factronix. Um die Bauteil-
lagerung zu optimieren, hat Axon in einen
von Mekko Technologies entwickelten
Trockenlagerschrank investiert, der eben-
falls im Portfolio von Factronix ist. Der
wartet mit einer besonders agil arbeiten-
den aktiven Entfeuchtung mit MTX-Flow
Technology auf. Hierbei wird das Trocken-
medium kontinuierlich regeneriert. Eine
schnelle Trocknungsrate auf typisch 1 Pro-
zent/ ; ist dabei garantiert.

Abgerundet wird der Maschinenpark
unter anderem mit einem Trocken- und
Wiérmeschrank von Binder. Mit hochwer-
tigen Produktionsanlagen stellt Axon eine
durchgehend hohe Qualitit in der Bau-
gruppenfertigung sicher. (pg) |

Autorin

Marisa Robles

Marketing & Communication Ma-
nager von Factronix, Worthsee

aII-electmnit:s.dé"f-?"é.i5
infoDIREKT

200pr1120

www.all-electronics.de



